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„Nichts sieht hinterher so einfach aus, 
    wie eine verwirklichte Idee.“

Otto Schüller

Eine Küche soll Freude machen, ihr Leben lang. 
Deshalb werden Schüller-Küchen so konzipiert, 
wie die Menschen sind: vielfältig und individuell, 
so interessant wie das Leben selbst. Und so, wie 
die Menschen eine Küche brauchen: unkompli-
ziert und alltagstauglich. Küchen, die gefallen 
und alles mitmachen. In hochwertiger Qualität 
zum attraktiven Preis. 

Schüller ist ein Industrieunternehmen mit be-
wusstem Bekenntnis zum Standort Deutschland. 
Mit hochtechnisierten Produktionsstätten, mo-
dernem Verwaltungsgebäude und dem Schüller-
Ausstellungs-Center |s|a|c. Das Werksgelände 
hat ca. 180.000 m², ca. 85.000 m² davon sind 
überbaut.
Heute zählt Schüller Möbelwerk zu den Top-Ten 
der Branche, beschäftigt über 800 Mitarbeiter.
Innovation, Teamgeist, Motivation prägen das 
Handeln des Unternehmens.
Eine weiterer Schritt im Jahr 2005 war die inno-
vative Organisation der Datenversorgung der Fer-
tigungslinien mit imos CAD /CAM

Die klassische Serienproduktion hält die NC-Da-
ten im PPS/ERP System vor. Anstoß war ein hoher 
Verwaltungs- und Organisationsaufwand. Gleich-
zeitig erfordert der Markt immer kürzere Pro-
dukt- und Serienzyklen bei kleineren Losgrössen. 
Außerdem steigt der Anteil an Individualität.
Die Zielvorgaben im Hause Schüller waren
   • Schlanke Datenorganisation
   • Keine Vorhaltung von NC-Programmen
   • Flexibilität bei Sonderkonstruktionen
   • Integration von PPS/ERP

Die terminliche Vorgabe für das Projekt wurde 
durch die geplanten Umstellungen im Bereich der 

Fertigungslinien vorgegeben. Eine schnelle Um-
setzung des Projektes und direkte Versorgung der 
Maschinen direkt nach Inbetriebnahme war die 
oberste Prämisse des Projektes.
Parallel zur Schulung im Bereich imos Konstruk-
tion und Datenanlage wurde die Integration des 
PPS-Systems analysiert und umgesetzt. Bereits 
nach Umstellung der 1.Fertigungslinie konnten 
erste Küchenmöbel in real-time über den imos 
CAM Manager und NC-Generator produziert wer-
den. Neben den klassichen Bereichen wie Bohren, 
Fräsen, Nuten, werden selbstverständlich auch 
Pressenlinien, Beschlagsetzmaschinen, Schubkas-
tenpressen und Griffmuschelfräsen mit NC-Daten 
versorgt.
Sämtliche Fertigungslinien und einzelne stati-
onäre Bearbeitungszentren werden direkt über 
imos mit den erforderlichen NC-Daten versorgt. 
Die statische Vorhaltung von NC-Daten ist Vergan-
genheit.
Nach aktuellem Status kann die Fertigung direkt 
nach der grafischen Auftragserfassung inhouse 
ausgelöst werden. Die NC-Datenversorgung er-
folgt direkt über den imos Datenbankserver. Die-
ser erzeugt nach den vorgegebenen Merkmalen 
die Bauteile in real-time und leitet daraus die 
NC-Daten ab.
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„Nothing seems as simple as afterwards, 
				    like a realization of a dream.“

Otto Schüller

A kitchen should be a pleasure for your whole life. 
Schüller kitchens are designed in a variety and 
individuality as interesting as life and people can 
be. That is why, people require a simple and sui-
table kitchen for everyday life. Kitchens must be a 
long-lasting delight. High-quality for an attractive 
price. 

Schüller is an industrial company  with the atten-
tive acknowledgement to the location in Germany. 
Furthermore, the company has highly engineered 
manufacturing plants and a modern administra-
tive building and the Schüller-Exibition-Center  
|s|a|c. The plant grounds are 180.000 m² from 
which about  85.000 m²are built on. 
Schüller‘s furniture factory belongs to the Top Ten 
of the furniture industry. Innovation, team spirit 
and motivation characterize the performance of 
the company. A further step was the innovative 
organisation of the data maintenance  of the ma-
nufacturing line with imos CAD/CAM. 

The classical serial has  NC-Data in PPS/ERP System. 
The impulse came from a high complexity in admi-
nistration and organisation. At the same time the 
market demands more shorter productions and 
serial cycles with smaller amounts. Additionally, 
individuality interests are increasing.

The terms of reference in Schüller‘s company were:
•  Lean data organisation
•  No deposits of NC-Programs
•  Flexibility in special constructions
•  Integration of  PPS/ERP

The fixed date for the project was given by the plan-
ned conversion in the section of the manufacturing 
line. A fast conversion of the project and the direct 
maintenance of the machines was the first priority 
of the project directly after the startup procedure.  

Besides the schooling in the section imos construc-
tion and data installation, the intergration of the 
PPS-System has been analysed and adapted. Al-
ready after the conversion of the 1. manufacturing 
line the first kitchen furniture could be produced in 
real time by imos CAM Manager and NC-Generator. 
Next to the classical workings like drilling,milling, 
grooving, the press lines, insertion machines, dra-
wer press machines and handle shell router are de-
finitely provided with NC-Data. Several manufac-
turing lines and single launched machining centers 
are directly provided with the required NC-Data by 
imos. The static deposit of NC-data belongs to the 
past. With the current status the manufacturing 
can be triggered after the graphic order entry in-
house. The NC-Data supply takes place on the data 
base server. This generates with the given features 
the parts in real time and NC-Data derives from it.


